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Vorrichtung zum Polieren von digitalen Speicherscheiben 


Die Erfmdung bezieht sich auf eine Vorrichtung zum Polieren von digitalen Speicher- 
scheiben nach dem Patentanspruch 1 . 

Wenn'vor- und nachstehend von Speicherscheiben die Rede ist, dann sind optische 
Speicher in Form von CDs, DVDs oder ahnliche optisch auslesbare Scheiben gemeint. 
Derartige Speicherscheiben werden aus einem geeigneten Kunststoffmaterial geformt 
und anschlieBend „beschrieben". Der beschriebene oder bespielte Bereich auf einer 
Seite laflt konzentrisch zur mittigen Offhung an diese angrenzend einen Bereich frei. 
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Es kommt haufig vor, daB der beschriebene oder bespielte Bereich einer derartigen 
Speicherscheibe beschadigt wird. Bereits geringfugige Beschadigungen in Forni von 
Kratzern oder dergleichen konnen dazu ftihren, daB das Abspielen nicht mehr ein- 
wandfrei ablauft oder nicht mehr moglich ist. Dexn kann durch ein Polieren der Spei- 
cherscheibe begegnet werden. 

Der Erfmdung liegt die Aufgabe zugrunde, eine Vorrichtung zum Polieren von digi- 
talen Speicherscheiben zu schaffen, mit der auf einfache maschinelle Weise eine 
Mehrzahl von Speicherscheiben gleichzeitig poliert werden kann. 

Diese Aufgabe wird durch die Merkmale des Patentanspruchs 1 gelost. 

Die erfmdungsgemaBe Vorrichtung weist einen um eine vertikale Achse drehend 
angetriebenen Polierteller auf, dessen Oberseite mit einem Poliertuch versehen ist. 
Polierteller mit einem Poliertuch, das mit einem Poliermedium beschickt wird 5 sind 
fur die verschiedenen Anwendungszwecke an sich bekannt. 

Das Poliertuch bei der Erfmdung ist durch eine ringformige Ausnehmung des Polier- 
tellers, die konzentrisch zur Achse des Poliertellers angeordnet ist, unterbrochen. Die 
zu polierende Scheibe wird im Hinblick auf die beschriebene Anordnung des Polier- 
tuchs so gehalten, daB der nicht zu polierende zentrale Bereich sich oberhalb der ring- 
formigen Ausnehmung befmdet. ErfmdungsgemaB ist ferner mindestens eine kreis- 
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formige Belastungsplatte vorgesehen, deren plane Unterseite mittig mit einem gering- 
fiigig vorstehenden Vorsprung fur den passenden Eingriff in das mittige Loch der 
Speicherscheibe versehen ist. Bei der Beladung wird die Speicherscheibe auf den 
Polierteller gelegt, und die Belastungsplatte wird zentrisch auf die Speicherscheibe 
aufgesetzt. Damit bei einer Drehung des Poliertellers eine Relativbewegung zustande 
kommt, wird die Belastungsplatte an einer Mitnahme durch den Polierteller durch 
zwei radial beabstandete Rollen gehindert, die an einem Rollenhalter gelagert sind. 
Eine Rolle ist frei mitdrehend, wahrend die andere Rolle von einem geeigneten 
Antrieb angetrieben ist. Wahrend des Polierbetriebs wird die Belastungsplatte mit 
ihrem Umfang gegen die beiden Rollen angedriickt. AuBerdem erfolgt eine Rotation 
der Belastungsplatte mit Hilfe der angetriebenen Rolle, wodurch ein wirksamer 
Polieryorgang bewerkstelligt wird. 

Die Lage der Rollen ist derart, daB sich der Vorsprung der Belastungsplatte oberhalb 
der ringformigen Ausnehmung befindet, wenn die Belastungsplatte an den Rollen 
anliegt. Aus der Beschreibung der erfmdungsgemaBen Vorrichtung ist zu erkennen, 
daB das Be- und Endladen der zu polierenden Speicherscheiben auf einfache Weise 
durchgefuhrt werden kann. Das Polieren selbst erfolgt automatisch und kann entweder - 
manuell durch eine B-edienungsperson oder auch iiber ein entsprechendes Programm 
automatisch beendet werden. Die erfindungsgemafle Vorrichtung ist aufierst einfach 
aufgebaut und erfordert daher einen geringen Herstellungsaufwand. Es versteht sich, 
daB insbesondere eine groBere Anzahl von Belastungsplatten in gleichmaBiger Ver- 
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teilung auf dem Polierteller von Vorteil ist, urn gleichzeitig eine groBere Anzahl von 
Speicherscheiben zu polieren. Die Rollenhalter sind vorzugsweise in gleichen Abs tan- 
den oberhalb des Poliertellers angeordnet. 

Nach einer Ausgestaltung der Erfindung ist der Polierteller in einer Wanne angeord- 
net. Die Wanne dient zum Auffangen des uberschiissigen Poliermediums, das aus der 
Wanne zu einem Auffangbehalter geleitet werden kann. 

Nach einer Ausgestaltung der Erfmdung ist das Poliertuch auf zwei, durch die ring- 
formige Ausnehmung getrennte Ringflachen des Poliertellers aufgebracht, wobei 
angrenzend an die innere Ringflache der Polierteller wannenartig vertieft ist. In dieser 
Vertiefung kann Poliermedium hineinlaufen und iiber mindestens einen zur umgeben- 
den Wanne flihrenden Ablaufkanal ablaufen. Dieser Ablaufkanal quert vorzugsweise 
die ringformige Ausnehmung, so daB in der ringformigen Ausnehmung sich sammeln- 
des Poliermedium auch hieriiber abgeleitet werden kann. 

Die Zufuhr des Poliermediums erfolgt nach einer weiteren Ausgestaltung der Erfin- 
dung mit Hilfe mindestens einer oberhalb des Poliertellers angeordneten Diise, die mit 
einer Quelle fur Poliermedium verbunden ist. Die Diise ist vorzugsweise im Quer- 
schnitt verstellbar, um die Zulaufmenge zu verandern. Die Diise ist iiber eine geeig- 
nete Stromungsverbindung zum Poliertuch gefuhrt. Es ist' zwar denkbar, als Stro- 
mungsverbindung eine Leitung oder ein Rohr zu verwenden, allerdings besteht die 
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Gefahr, daB es verstopft. Daher sieht eine Ausgestaltung der Erfindung vor, daB die 
Stromungsverbindung von einem Draht gebildet ist 5 an dem das Polierxnedium entlang 
nach unten lauft. 

Eine weitere Ausgestaltung der Erfmdung sieht vor 5 daB oberhalb der Diise eine mit 
der Quelle fur Poliermedium verbundene Kamraer angeordnet und mit der Kammer 
eine Riicklaufleitung verbunden ist zur standigen Umwalzung des Poliermediums 
zwischen Quelle und Kammer. Aus der Kammer kann das Poliermedium dann iiber 
mindestens eine Diise durch Schwerkraft zum Poliertuch gefordert werden. 

Fur die angetriebene Rolle ist ein separater Antrieb zweckmaBig. Dieser besteht vor- 
zugsweise-in einem Elektromotor, der vorzugsweise am Rollenhalter angebracht ist, 
wobei die angetriebene Rolle nach einer weiteren Ausgestaltung der Erfindung auf der 
vertikalen Welle des Elektromotors angebracht ist. 

Zu Einstellzwecken kann der Rollenhalter an einer stationaren Halterung verstellbax 
angebracht sein. 

Der Antrieb der Belastungsplatte ist vorzugsweise ein Reibantrieb. Zu diesem Zweck 
kann die angetriebene Rolle mit mindestens einem nachgiebigen Ring am Umfang 
versehen werden, der reibend mit dem Umfang der Belastungsplatte zusammenwirkt. 
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Die Belastungsplatte kann zu diesem Zweck am Umfang ebenfalls einen aufgerauhten 
Bereich aufweisen, um den reibenden Eingriff zu verbessern. 

Damit die belastete Scheibe nicht an der planen Unterseite der Belastungsplatte haften 
bleibt, ist diese nach einer weiteren Ausgestaltung der Erfmdung mit einem geeigneten 
Tuch beklebt. . 

Der an der Unterseite der Belastungsplatte vorhandene Vorsprung wird nach einer 
weiteren Ausgestaltung der Erfmdung von einem auswechselbaren Bolzen gebildet, 
der nur geringfugig liber die Unterkante der Belastungsplatte sowie die Speicher- 
scheibe hinausragt, um das Auflegen der Belastungsplatte auf die Speicherscheibe zu 
erleichtem. 

Ein Ausftihrungsbeispiel der Erfmdung wird nachfolgend anhand von Zeichnungen 
naher erlautert. 

Fig. 1 zeigt die Draufsicht auf eine schematisch dargestellte Vorrichtung nach der 
Erfmdung. 

Fig. 2 zeigt einen Schnitt durch die Darstellung nach Fig. 1 entlang der Linie 2-2 
wobei nicht alle Einzelheiten wiedergegeben sind. 
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Fig. 3 zeigt eine Draufsicht auf eine Belastungsplatte und einen Rollenhalter der Vor- 
richtung nach Fig. 2. 

Fig. 4 zeigt einen Schnitt durch die Darstellung nach Fig. 3 entlang der Lime 4-4. 

Fig. 5 zeigt einen Schnitt durch einen Diisenblock der Vorrichtung nach Fig: 1. 

Fig. 6 zeigt die Draufsicht auf den Diisenblock nach Fig. 5. 

Eine Wanne 10 ist auf einem gestrichelte gezeichneten Gestell 12 angeordnet. Im 
Zentrum der Wanne ist urn eine vertikale Achse drehend ein Polierteller 14 drehbar 
gelagert. Wie aus der Querschnittsdarstellung nach Fig. 2 hervorgeht, ist der kreis- 
formige Polierteller 14 mittig mit einer kreisformigen wannenartigen Vertiefung 16 
versehen. Weiter zum Rand hin ist eine ringformige nutartige Ausnehmung 18 vor- 
gesehen, die konzentrisch verlauft. Auf beiden Seiten der ringfonnigen Vertiefung 
sind Bingflachen 20 5 22 angeordnet, die mit einem nicht gezeigten Poliertuch beklebt 
sind. Man erkennt ferner eine radiale Bohrung 24 5 die die mittl ere Vertiefung 16 mit 
dem Umfang des Poliertellers verbindet. Die Bohrung 14 quert die ringformige Aus- 
nehmung 18. Dadurch sind die Vertiefung 16 und die Ausnehmung 18 mit der Auflen- 
seite des Tellers 14 verbunden und damit mit dem Inneren der Wanne 10. 
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Acht kreisfbrmige bzw. zylindrische Belastungsplatten 26 sind auf dem Polierteller 14 
angeordnet gezeigt. Ihr Durchmesser entspricht der Breite zwischen der inneren 
Peripherie der inneren Ringflache 22 und der auBeren Peripherie der auBeren Ring- 
flache 20. Hue Mitte befmdet sich annahernd in der Mitte der ringformigen Aus- 
riehmung 18. Die Belastungsplatten 26 werden durch Rollen von acht 5 gleichmaBig 
beabstandeten Rollenhaltein 28 gehalten, die in geeigneter Weise befestigt sind. Auf 
den Aufbau der Rollenhalter 28 und der Belastungsplatten 26 wird nachfolgend ein- 
gegangen. 

Aus Fig. 4 erkennt man, dafl die Belastungsplatten 26 massiv sind und zentral einen 
Bolzen 30 aufnehmen, der bei 32 etwas iiber die plane Unterseite der Belastungsplatte 
26 iibersteht. Der Bolzenabschnitt 32 ist so bemessen, dafi er passend in die genormte 
Offhung von Speicherscheiben, z.B. CD oder DVD ? paBt. Wird die Belastungsplatte 
26 auf eine solche Speicherscheibe aufgesetzt, steht der Abschnitt 32 nur geringfugig 
iiber die Unterseite der Speicherscheibe iiber. Die Unterseite der Belastungsplatte 26 
ist mit einem geeigneten Tuch beklebt, was jedoch nicht dargestellt ist. 

Der Rollenhalter 28 ist aus einem geeigneten festen Blechmaterial geformt und weist 
auf einer Seite eine bogenformige Kontur 34 auf ? welche annahernd den gleichen 
Radius hat wie der Umfang der Belastungsplatte 26. An dem in Fig. 3 linken Ende der 
Kontur ist eine mitlaufende Rolle 36 urn eine vertikale Achse drehbar gelagert. Am 
anderen Ende ist eine angetriebene Rolle 38 um eine vertikale Achse drehbar gelagert, 
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wobei beide Rollen 36, 38 mit dem Umfang der Belastungsplatte 26 in Eingriff sind, 
wenn die Belastungsplatte 26 gegen die Rollen bzw. den Rollenhalter 28 bewegt wird. 
Die Bogenlange zwischen den Rollen 36, 38 ist kleiner als 180°. Der Rollenhalter 28 
ist auch auf der gegenuberliegenden Seite bogenformig. Fur die Funktion spielt dies 
jedoch keine Rolle. 

Wie aus Fig. 4 zu erkennen, ist die mitlaufende Rolle 36 mit Hilfe eines Zapfens 40, 
der am Rollenhalter 28 befestigt ist und eines Rollenlagers drehbar gelagert. Die 
angetriebene Rolle 38 sitzt auf der vertikalen Welle 42 eines Elektromotors 44, der 
iiber ein Getriebe 46 die Welle 42 antreibt. Das Gehause des Getriebemotors 44, 46 
sitzt in einer kreisformigen Ausnehmung eines Haltebauteils 48 , das in geeigneter 
Weise, wie in Fig. 3 zu erkennen ist, am Rollenhalter 28 befestigt ist (Schraubbefesti- 
gung 50). Die Anbringung der angetriebenen Rolle 38 an der Welle 42 erfolgt mit 
Hilfe eines Schraubstifts 52. 

Am Umfang der angetriebenen Rolle 38 sind drei aneinanderliegende im Querschnitt 
quadratische Ringe 54 aus einem nachgebenden Material in einer entsprechenden Nut 
angeordnet. Der Auflenumfang steht etwas iiber dem AuBenumfang der Rolle 38 iiber. 
Mit diesen Ringen 54 steht die angetriebene Rolle 38 mit dem Umfang der 
Belastungsplatte 26 in Reibeingriff. Der Umfang der Belastungsplatte 26 kann mit 
einer Randelung oder dergleichen versehen werden, urn den Reibeingriff zu ver- 
bessern. 
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Der Rollenhalter 28 ist verschiebbar in einem Bauteil 58 angebracht, damit die radiale 
Lage des Rollenhalters 28 verstellt werden kann. Zur Feststellung des Rollenhalters 28 
erstreckt sich ein Gewindebolzen 60 durch eine Langlochoffhung 62 im Bauteil 56. 
Auf dem Bolzen 60 sitzt eine Mutter 64, an der ein Griff 66 angebracht ist, um den 
Rollenhalter 28 in einer gewiinschten Position festzusetzen. Die Halterung des Bau- 
teils 58 ihrerseits ist im einzelnen nicht dargestellt. 

Im Betrieb wird jeweils eine Speicherscheibe zwischen benachbarten Rollenhaltern 28 
auf den Polierteller 14 aufgelegt, und zwar annahernd in dem Bereich, wie dies in Fig. 
1 dargestellt ist. AnschlieBend werden die Belastungsplatten 26 auf die Speicherschei- 
ben zentrisch aufgesetzt. Danach wird der Polierteller 14 in Drehung versetzt. Dadurch 
gelangen die Belastungsplatten 26 mit den Speicherscheiben automatisch in die in Fig. 
1 dargestellten Positionen. Gleichzeitig oder anschlieBend werden die Elektromotoren 
44 angesteuert, so daB diese. die Rollen 38 antreiben, wbdurch die Speicherscheiben 
mit den Belastungsplatten 26 rotieren. Auf diese Weise wird der PolierprozeB durch- 
gefuhrt. Hierzu bedarf es eines Poliermediums, das von oben zugefiihrt wird, und zwar 
mit Hilfe einer Voirichtung, wie sie in Fig. 5 und 6 dargestellt ist. 

Mittig oberhalb des Poliertellers 14 befmdet sich ein quadratischer Block 70, der mit 
Hilfe eines Halteblechs 72 in nicht naher dargestellter Art und Weise stationar gehal- 
ten ist. An der Oberseite weist der Block 70 eine Vertiefung 74 auf, die durch einen 
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Deckel 76 verschlossen ist, wodurch eine Kammer 78 gebildet ist. Die Kammer steht 
in Verbindung mit einer Zulaufleitung 78 (Fig.. 6) fur flieBfahiges Poliermedium sowie 
mit einer Riicklaufleitung 80. Beide Leitungen 78, 80 stehen in Verbindung mit einer 
nicht gezeigten Quelle fur das Poliermedium, beispielsweise einem Reservoir und 
einer Pumpe. Im Boden 82 des Blocks 70 sind in quadratischer Anordnung vier 
Ventilblocke 84 eingeschraubt, die eine axiale Durchbohrung 86 aufweisen. Quer zur 
Durchbohrung sind Stifte 88 eingesetzt, die auBen mit einer Handhabe 90 versehen 
sind zur Verdrehung der Stifte. Die Stifte weisen eine Querdurchbohrung 92 auf 5 bei 
deren Verdrehung der Stromungsquerschnitt verandert werden kann. Poliermedium 
aus der Kammer 78 lauft mithin durch die Bohrungen 86 nach unten. Mit jedem 
Ventilblock 80 ist an der Unterseite ein Draht 94 verbunden. Er ist in einer entspre- 
chenden Bohrung, die mit der Durchbohrung 86 ausgerichtet ist, mit Hilfe eines 
Schraubstiftes 96 festgeklemmt. Die Drahte 94 laufen zunachst vertikal nach unten 
und sind dann zur Seite hin fortgebogen. Das untere Ende 98 der Drahte endet kurz 
oberhalb des Poliertuchs auf der Ringflache 22 (Fig. 1). Das Poliermedium lauft den 
Drahten 94 entlang und gelangt auf diese Weise zum Poliertuch auf der Ringflache 22. 
Durch den Umlauf der Belastungsplatten 26 wird das Poliermedium auch auf das 
Poliertuch auf der Ringflache 20 iibertragen. Da das Poliermedium relativ aggressiv 
sein kann,. sind die beschriebenen. Teile aus einem wenig korrosionsanfalligen 
Material. So sind z.B. die Drahte 94 aus rostfreiem Stahl. 
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Mit dem Deckel 76 ist em Entluftungsrohr . 1 00 verbunden, der feststellt, ob in der 
Kammer 78 Poliermittel sich beflndet. Ist dies nicht der Fall, wird ein entsprechendes 
Signal abgegeben. 

Wie schon erwahnt, kann uberfliissiges Poliermittel, das sich in der Vertiefung 16 und 
in der ringformigen Ausnehmung 18 sammelt, iiber die Kanale 24 nach auBen gelan- 
gen und in die Wanne 10 flieBen, von wo es dann in einen geeigneten Auffangbehalter 
geleitet wird. 
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Vorrichtung zum Polieren von digitalen Speicherscheiben mit den folgenden 
Merkmalen: / 

ein um eine vertikale Achse drehend angetriebener Polierteller (14), dessen 

Oberseite ein Poliertuch aufweist, wobei 

das Poliertuch durch eine ringformige Ausnehmung (18) konzentrisch zur 
Achse des Poliertellers (14) unterbrochen ist 

mindestens eine kreisformige Belastungsplatte (16), aus deren planer Unterseite 
mittig ein Vorsprung (32) vorsteht fur den.passenden Eingriff in das mittige 
Loch der Speicherscheibe 

ein Rollenhalter (28), der mindestens eine drehende Rolle (36) und eine ange- 
triebene Rolle (38) aufweist, gegen welche der Umfang der Belastungsplatte 
(16) in Eingriff gelangt, wenn diese auf dem Polierteller (14) liegend mit- 
genomm en wird, wobei 

die Lage der Rollen (36, 38) derart ist, dafi sich der Vorsprung der Belastungs- 
platte (16) oberhalb der ringformigen Ausnehmung (18) befmdet, wenn die 
Belastungsplatte (16) an den Rollen (36, 38) anliegt 
ein Antrieb (44) fur die angetriebene Rolle (38) und 
ZufuhiTuittel fiir ein Poliermedium zum Poliertuch. 
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Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB der Polierteller (14) in. 
einer Wanne (10) angeordnet ist. 


3. Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, daB das Poliertuch 
auf zwei durch die ringformige Ausnehmung (18) getrennten Ringflachen (20, 22) 
des Poliertellers (14) aufgebracht ist und der Polierteller (14) angrenzend an die 
innere Ringflache. (22) rillenartig vertieft ist. 

4. Vorrichtung nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, daB die wannenartige 
Vertiefung (16) mit einem zur Wanne (10) ftihrenden Ablaufkanal (24) verbunden 
ist. 


5. Vorrichtung nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, daB der Ablaufkanal (24) 
sich zum Umfang des Poliertellers (14) erstreckt, die ringformige Ausnehmungen 
(18) iiberqueren. 



6. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, daB die 
Zufuhrmittel eine oberhalb des Poliertellers (14) angeordnete einstellbare Diise 
(84) aufweist, die mit einer Quelle fur das Poliermedium verbunden ist und die mit 
mindestens einer Stromungsverbindung verbunden ist, deren unteres Ende zum 
Poliertuch gefuhrt ist. 
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Vorrichtung nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, daB die Stromungsverbin- 
dung von einem Draht (94) gebildet ist, an dem das Poliermedium entlang lauft. 


8. Vorrichtung nach Anspruch 6 oder 7, dadurch gekennzeichnet, daB oberhalb der 
Dlise (84) eine mit der Quelle fur Poliermedium verbundene Kammer (78) 
angeordnet ist und mit der Kammer (78) eine Riicklaufleitung (80) verbunden ist 
zur standigen Umwalzung des Poliermediums zwischen Quelle und Kammer (78). 

9. Vorrichtung nach Anspruch 7 oder 8 5 dadurch gekennzeichiiet, daB das obere Ende 
des Drahtes (94) unterhalb einer DurchfluBbohrung (86) in dem Diisenkorper ein- 
gespannt ist. 

10. Vorrichtung nach einem der Anspriiche I bis 9 5 dadurch gekennzeichnet, daB der 
Antriebsmotor (44) am Rollenlialter (28) angebracht ist. 

11. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 10, dadurch gekennzeichnet, daB die 
mitdrehende Rolle (36) gegeniiber der angetriebenen Rolle (38) radial weiter innen 
gelagert ist. 

12. Vorrichtung nach Anspruch 10 und 11, dadurch gekennzeichnet, daB die angetrie- 
bene Rolle (38) unmittelbar auf der vertikal angeordneten Welle (42) eines Elek- 
tromotors (44) sitzt. 
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13. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 12 5 dadurch gekennzeichnet, daB der 
Rollenhalter (28) an einer stationaren Halterung (58) verstellbar angebracht 1st. 

14. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 13, dadurch gekennzeichnet, dafi die 
angetriebene Rolle (38) am Umfang mehrere im Schmtt vorzugsweise quadra- 
tische Ringe (54) aus einem nachgebenden Material aufweist. 

15. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 14, dadurch gekennzeichnet, daB der 
Umfang der Belastungsplatte (16) einen gerandelten Bereich aufweist, mit dem die 
angetriebene Rolle (38) in Eingriffbringbar ist. 

16: Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 15, dadurch gekennzeichnet, dafi der 
Vorsprung (32) einer Belastungsplatte von einem auswechselbaren Bolzen (30) 
gebildet ist, der von oben in die Belastungsplatte (16) eingesetzt ist. . 

17. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 16, dadurch gekennzeichnet, daB die 
Unterseite der Belastungsplatte (16) mit' einem Tuch beklebt ist. 

18. Vorrichtung nach einem der 1 Anspriiche 1 bis 17, dadurch gekennzeichnet, daB der 
Polierteller (14) aus Aluminium oder einer anderen Leichtmetallegierung gefertigt 
ist. 
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Zusammenfassung 


Vorrichtung zum Polieren von digitalen Speicherscheiben mit den folgenden Merk- 
malen: 

ein urn eine vertikale Achse drehend angetriebener Polierteller, dessen Oberseite ein 
Poliertuch aufweist, wobei .das Poliertuch durch eine ringformige Ausnehmung kon- 
zentrisch zur Achse des Poliertellers unterbrochen ist mindestens eine kreisformige 
Belastungsplatte, aus deren planer Unterseite mittig ein Vorsprung vorsteht fur den 
passenden Eingriff in das mittige Loch der Speicherscheibe ein Rollenhalter, der min- 
destens eine drehende Rolle und eine angetriebene Rolle aufweist, gegen welche der 
Umfang der Belastungsplatte in Eingriff gelangt, wenn diese auf dem Polierteller 
liegend mitgendmmen wird, wobei die Lage der Rollen derart ist, daB sich der Vor- 
sprung der Belastungsplatte oberhalb der ringformigen Ausnehmung befindet, wenn . 
die Belastungsplatte an den Rollen anliegt ein Antrieb fxir die angetriebene Rolle und 
Zufuhrmittel fiir ein Poliermedium zum Poliertuch. 





